
VANTAGGI

Le unità di recupero calore ad alta efficienza con circuito 

frigorifero integrato HPR-FLEX sono state progettate e 

realizzate per applicazioni di tipo commerciale ed industriale 

e permettono di coniugare l’esigenza di rinnovo dell’aria 

con il massimo risparmio energetico, grazie all’adozione di 

componenti ad elevatissima efficienza. Per loro natura, sono 

unità che tendono generalmente ad integrarsi ai tradizionali 

sistemi di riscaldamento/ raffrescamento, anche se, a 

determinate condizioni ambientali, possono essere impiegate 

in forma del tutto autonoma.
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Unità di recupero calore
CON CIRCUITO FRIGORIFERO 
MODULANTE  E RECUPERATORE 
ROTATIVO ENTALPICO 
da 1.500 a 23.000 m³/h

•	 Altissima efficienza di recupero e ridotti 

consumi energetici

•	 Recuperatore rotativo entalpico per recupero 

umidità aria ambiente

•	 Integrazione con i sistemi di supervisione più 

utilizzati

•	 Sistema «plug&play» di facile installazione

•	 Abbinabile ai nuovi moduli KVir-P (con 

tecnologia UVC al plasma e filtro antivirus) 

per la sanificazione dell’aria trattata



PRESTAZIONI AERAULICHE

I grafici forniscono un'indicazione della 
pressione statica utile (Pa) al variare della 

portata d'aria [m3/h], erogata dall'unità 
base in immissione. Consultare il bollettino 

tecnico per verificare i dati puntuali delle 
prestazioni aerauliche dell'unità.


